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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V

Folha Dimensional
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As ilustracées mostram um raspador em posicéo néo tensionada.

Sujeito a alteracdes técnicas.
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"X" = O curso de tensionamento sobre a haste deve ser de 70 mm min.
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"Y" = Distdncia minima entre hastes de tensionamento
Largura Largura Médulos Largura Largura da
da correia de limpeza total do Eixo Secéo Central
A [mm] B [mm] [Quantidade] C [mm] D [mm]
300 230 2 1200 300
400/450 340 3 1310 410
500 450 4 1420 520
600/700 560 5 1530 630
750/800 670 6 1640 740
900 780 7 1750 850
1000 890 8 1860 960
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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V
Posicoes Alternativas de Instalacdo
<~70_ L 100 _ <70 _ L 100 _
10 10
- \ =~ \
o \ — \
; ‘ > — ) Ql i
i I i : ] ) i
x | ‘
R -8
. . 1 oo
v =) I 0 | 8 § 8
| i g G} \ | ";r Al
X i ] 2 @ i | |
| NS ‘ i o = ‘ Mo FF N
% @ T e % ) D A
| — 7o) g
O- | - 5
L i | 142
gung) ] -
e o - 230 -
o 142 |
B 230 -
As ilustracées mostram um raspador em posicdo néo tensionada. "X" = O curso de tensionamento sobre a haste deve ser de 70 mm min.

Sujeito a alteracdes técnicas. 11910/02-011019 - pt
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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V

Folha Dimensional Chapa de Deslocamento
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Secdo lateral

Chapa de deslocamento

Secéo central

Sujeito a alteracdes técnicas.
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Deslocamento para cima Deslocamento para baixo
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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V com SEBP!

Folha Dimensional
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As ilustracoes mostram um raspador em posicdo néo tensionada.

Sujeito a alteracdes técnicas.
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"X" = O curso de tensionamento sobre a haste deve ser de 70 mm min.
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"Y" = Distdncia minima entre hastes de tensionamento
Largura Largura Médulos Largura Largura da
da correia de Limpeza total do Eixo Secdo Central
A [mm] B [mm] [Quantidade] C [mm] D [mm]
300 230 2 1200 300
400/450 340 3 1310 410
500 450 4 1420 520
600/700 560 5 1530 630
750/800 670 6 1640 740
900 780 7 1750 850
1000 890 8 1860 960

! Suspensao Elastica de Bracos Paralelos

11910/04-011019 - pt
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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V com SEBP!
Posicoes Alternativas de Instalacéo (1/2)
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Haste de tensionamento em posicdo suspensa
As ilustracoes mostram um raspador em posicdo néo tensionada. "X" = O curso de tensionamento sobre a haste deve ser de 70 mm min.

! Suspensao Elastica de Bracos Paralelos

Sujeito a alteracdes técnicas. 11910/05-011019 - pt
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Raspador de Laminas articuladas Tipo C1® V com SEBP!
Posicoes Alternativas de Instalacéo (2/2)
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Haste de tensionamento em posicéo normal
As ilustracdes mostram um raspador em posicdo néo tensionada. "X" =0 curso de tensionamento sobre a haste deve ser de 70 mm min.

! Suspensao Elastica de Bracos Paralelos

Sujeito a alteracdes técnicas. 11910/06-011019 - pt



